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0.20 máx.

0.30 máx.

0.13

1.20 máx.

0.20 máx.

0.46

Polaridad

% C

% Ni

% Mn

% Cr

1.00 máx.

0.30 máx.

50 – 70

50 – 70

0.18 0.011 máx. 0.009 máx.

% Mo

0.08 máx.

0.01 0.02 0.00 0.00

% V

% Si % P % S

Corriente (Amps)
2,50 mm ( 3/32 pulg)

80 - 120

80 - 120

3,25 mm ( 1/8 pulg)

110 -150

110 -150

4.00 mm. (5/32 pulg.)

PARÁMETROS TÍPICOS DE OPERACIÓN

Resultados Típicos Tal como se soldó

Requerimientos - AWS E6011 

Resultados Típicos Tal como se soldó

AC

DC+

Requerimientos - AWS E6010 

 

 


