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DESCRIPCION APLICACIONES

Esta maquina cuenta con un encendido por alta frecuencia ( Tuberias Inoxidables para Industria Alimentaria )
HF con funcién de electrodo, tiene utilidad para soldar Barandas de acabados finos - Plancha de espesor delgado

materiales delgados desde 1.5mm hasta 2mm de espesor
de material con electrodos desde 1/16” hasta 1/8”. Reco-
mendable para trabajos de precision en aceros inox.

PARAMETROS
4 VOLTAJE (1Ph) EFICIENCIA A 4 N

220V+15% 80 % '

FRECUENCIA (Hz) GRADO DE PROTECCION :

50/60 P21 . 2

CORRIENTE DE ENTRADA CORRIENTE NOMINAL ’ :

NOMINAL (A) DE SALIDA (A)
GTAW 24.9 / SMAW 37.7 GTAW 10 - 190 A / SMAW 30 - 185 A
VOLTAJE DE SALIDA
VOLTAJE SIN CARGA (V) B
NOMINAL (V) 1- Interruptor de seleccion de proceso
GTAW 17.6 / SMAW 27 .4 62V GTAW / SMAW. _ _
CICLO DE TRABAJO GTAW | CICLO DE TRABAJO SMAW 2 énatse g:?tg_ de seleccion de caida de
190 AMP @ 60% 185 AMP @ 60% 3- Interruptor de seleccion 2t / 4t.
147 AMP @ 100% 143 AMP @ 100% g- \R/eguladdor de ampergJTeAW  SMAW
- VISOr de amperajes .
DIMENSIONES (MM) PESO 6- Regulagién de rango de caida de
\_ 500 X 355X 375 15.5 kg Y, \__ @mperaje. J
INCLUYE
PORTAELECTRODOS GRAPA TIERRA CARETA DE SOLDAR ANTORCHA TIG REG";LRE%?‘R DE SOPORTE TECNICO

a—

’ ;

www.ortega.com.pe



